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A.  OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1.  PRZEDMIOT SPECYFIKACJI.

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej /ST/ sg standardy techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych zadaniem: Dokumentacja projektowa (projekt wykonawczy) i kosztorysowa
instalacji wentylacji oraz wzmocnienia elementéw konstrukcyjnych stropéw zwigzanych z ,,Przebudowa
scian wewnetrznych i zewnetrznych wraz z wymiang stolarki okiennej oraz instalacji wewnetrznych
biblioteki i czytelni WBIA ZUT w Szczecinie przy Al. Piastow 50a”, w zakresie inwestycji polegajacej na
wzmochieniu stopu pod pomieszczeniami nr 0-003 — 0-008 oraz 0-011 - 0-013 biblioteki WBIA.

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okreSlone przez zamawiajagcego w Specyfikacii
Technicznej oraz w Projekcie Budowlanym majg na celu zdefiniowanie wiasciwo$ci obiektow. Tego typu
wiasciwo$ci wymagac bedzie Zamawiajacy od Wykonawcy podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard rozumie¢ sie bedzie, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowa¢ standard techniczny
nie gorszy niz to w Specyfikacji i w Projekcie Budowlanym okres$lono, pod sankcjg uznania kazdej czesci Robot
nie spetniajacych tego wymogu za wadliwg, z przewidzianymi Umowg konsekwencjami. Nie podlega sankcji
odstepstwo od Specyfikacji Technicznej i Projektu Budowlanego, dla ktérego Wykonawca wczesniej uzyskat
aprobate Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonawca ma nieskrepowang mozliwo$¢ zastosowania standardu wyzszego w odniesieniu do jakiejkolwiek
czesci Robot, a w szczegoInosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzy¢ to bedzie osiggnieciu gwarantowanych
przez \Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.

Wykonawca nie moze powotywac sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla usprawiedliwienia
SWO0jego nie wywigzania sie z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zleceniu i realizacji robot dla wyzej
wymienionego przedmiotu zaméwienia

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH S.T.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdine wspolne dla rob6t wymienionych w
pkt.1.1.
Szczegdtowy wykaz robot ujeto w przedmiarze robot.

1.4.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia uzyte w specyfikacji technicznej sq zgodne z obowigzujgcymi normami i warunkami technicznymi
wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Projektem Budowlanym,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajgcego, nadzoru inwestorskiego i autorskiego
oraz Normami Budowlanymi i Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych, zgodnie z
Art.22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

Wykonawca powinien utrzymywa¢ Roboty do czasu koricowego lub czesciowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do
momentu odbioru.



Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania budowli w zadowalajagcym stanie, to na
polecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz 24 godziny
po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Przedstawiciel Zamawiajacego moze natychmiast
zatrzymac¢ Roboty.

1.7.  ZASADY KONTROLI | ODBIORU ROBOT

Celem kontroli jest stwierdzenie uzyskania zatozonej jakosci robot dla osiggn9iecia zamierz\onego efektu
uzytkowego. Kontroli podlegajg roboty na kazdym etapie realizacji procesu inwestycyjnego. Wykonawca
zobowigzany jest do statej systematycznej kontroli robot. Kontrola winna by¢ przeprowadzana w oparciu o
warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano — montazowych i obejmuije:

+ sprawdzenie zgodno$ci wykonania robot z projektem budowlanym,

+ sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatow ze specyfikacjq techniczna,

» kontrole kompletno$ci wymaganych atestow, certyfikatow i oswiadczen,

 sprawdzenie jako$ci wykonanych robét.
Decyzje Przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow, elementéw Robdt
bedg oparte na osadzie inzynierskim.
Przedstawiciel Zamawiajgcego jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw
dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wiaczajac przygotowanie i produkcje materiatow.
Przedstawiciel Zamawiajgcego odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg wymagan
jakosciowych okreslonych w Projekcie Budowlanym i Specyfikacji.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi w
Specyfikacji Technicznej i w Projekcie Budowlanym.
Projekt Budowlany, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym Specyfikacja Techniczna, sq
istotnymi elementami Umowy i jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym z tych dokumentéw jest tak
samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich dokumentach.
Wykonawca nie moze wykorzystaCc na swojg korzyS¢ jakichkolwiek wyraznych btedéw lub brakéw w
Specyfikacji Technicznej lub w Projekcie Budowlanym. W przypadku, gdy wykonawca wykryje takie biedy lub
braki, to powinien natychmiast powiadomi¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajgcego celem ich poprawy lub
uzupetnienia.
Przedstawiciel Zamawiajacego przekaze Wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi i lokalizacje.
W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajacego odbioru robét wykonawca
odpowiada za utrzymanie terenu budowy i istniejacej infrastruktury na Placu Budowy. Uszkodzone lub
zniszczone powyzsze elementy wykonawca naprawi lub odtworzy na wiasny koszt.
Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz osob zatrudnionych na Placu Budowy wykonawca ma
obowigzek wykona¢ lub dostarczy¢, a takze zapewni¢ obstuge wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych takich jak: ptoty, zapory, znaki, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty oraz zatrudni¢ dozorcow.
Dziennik budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujgcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakorfczenia Umowy.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na
kierowniku budowy.
Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow i kopie aprobat technicznych wyrobow budowlanych, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w przez
Wykonawce. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru rob6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie
Przedstawiciela Zamawiajacego.
Dokumenty budowy powinny by¢ przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.



Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i zarzadzenia wiadz centralnych, zarzadzenia witadz
lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktdre w jakikolwiek sposob sg zwigzane z realizacjg Robot
lub moga wptywaé na sposdb przeprowadzenia robot.

Jezeli od Wykonawcy wymaga sie lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie rozwigzania
projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktére sg chronione patentem lub innym prawem wiasnosci, to
Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okre$lone prawem, dotyczace zasad zastosowania
chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnoSci publicznej oraz
prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtadciwym prowadzeniem Robot lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wiasno$¢.

W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi odpowiednig
instytucje uzytkujaca lub bedaca wiascicielem instalacji, a takze Przedstawiciela Zamawiajacego. Wykonawca
bedzie wspotpracowat w usunieciu powstatej awarii z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszystkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.

Wykonawca bedzie przestrzegaC przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Podczas realizacji Rob6t Wykonawca powinien przestrzegaC wszystkich przepisow —dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet dla
ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na Placu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa osobom
postronnym.

2. MATERIALY

llekro¢ uzywa sie w Specyfikacji Technicznej nazwy materiatow lub wyrobow budowlanych, to nalezy rozumiec,
ze w ten sposdéb okresla sie wymagane parametry, a nie konkretny Srodek. Tym samym dopuszcza sie (za
zgoda Przedstawiciela Zamawiajacego) mozliwo$C zastosowania materiatdw réwnowaznych lub lepszych
posiadajacych wymagane $wiadectwo dopuszczenia lub aprobate techniczng wydang przez wiaciwy organ
aprobujacy. Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania /Dziennik Ustaw nr 249 poz.
2496/.

Wszystkie wyroby budowlane wprowadzone do obrotu muszg spetnia¢c wymogi oznakowan i oceny zgodnosci
wymienione w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych /Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.881/
zmieniajacej ustawe z dnia 7 lipca 1994 Prawo Budowlane i ustawe z dnia 30 sierpnia 2002 o systemie oceny
zgodnosci.

Wszelkie materiaty uzyte przez Wykonawce dla wykonania Rob6t muszg by¢ oryginalnie nowe, o ile innego
rozwigzania nie zaleca dokumentacja lub nie dopuszcza projektant.

Wszystkie materiaty uzyte do rob6t powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrédet przez niego wybranych.
Wykonawca powinien zawiadomi¢ Przedstawiciela Zamawiajacego o proponowanych zrodtach materiatow
mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrole materiatdw przed rozpoczeciem robét.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w sposéb zapewniajacy zachowanie ich jako$ci i przydatnosci do robot.
Sktadowane materialy, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem przechowywania, mogg by¢ powtdrnie
badane przed wigczeniem do robot. Sktadowanie powinno by¢ prowadzone w sposob umozliwiajacy inspekcje
materiatow.



Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw i lokalizacji wytwérni poza Placem Budowy, powinny by¢
po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu, w sposob zaakceptowany
przez Przedstawiciela Zamawiajacego, bez dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego.

3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez
dysponowa¢ sprawnym sprzetem zapasowym, umozliwiajagcym prowadzenie robdt w przypadku awarii sprzetu
podstawowego.

Wykonawca na polecenie Przedstawiciela Zamawiajgcego usunie z Placu Budowy sprzet nie odpowiadajacy
warunkom Umowy i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Budowlanej i ST.

4, TRANSPORT MATERIALOW

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ robot. Rodzaj i liczba srodkow transportu, musi gwarantowac ciggtos¢ robot. Wszystkie materiaty
powinny by¢ transportowane w sposob zapewniajacy zachowanie ich jako$ci i przydatno$ci do robot.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania techniczne obejmujg wykonanie rob6t budowlanych wymienionych w pkt 1.1. niniejszej ST.
Roboty bedq wykonane zgodnie z niniejszg ST, Dokumentacjg budowlang dostarczong przez Zamawiajacego,
przy uzyciu sprzetu, materiatow i metod pracy gwarantujgcych wysoka jakosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$ci materiatéw. Wykonawca powinien zapewni¢
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw i robot.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Przedstawiciela
Zamawiajacego. Przed zatwierdzeniem systemu Przedstawiciel Zamawiajacego moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca
powinien przeprowadzi¢ badania i inspekcje materiatow oraz robot z czestotliwoscig zapewniajacy
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi w Wymaganiach Technicznych i w
Projekcie Budowlanym.

Przedstawiciel Zamawiajacego, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez
Wykonawce, ocenia zgodno$¢ materiatow i robot z wymaganiami normowymi na podstawie wynikow badan
dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadzac niezalezne badania i inspekcje w celu
okre$lenia przydatno$ci materiatéw do robot.

Jezeli przeprowadzona przez Przedstawiciela Zamawiajgcego weryfikacja systemu kontroli robot
prowadzonego przez Wykonawce wykaze, ze system ten nie jest w petni wiarygodny, to Przedstawiciel
Zamawiajacego moze poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan, albo moze
opierac sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci robét i materiatdw z normami i Projektem
Budowlanym.

Przed wykonaniem badan jakosci materiatow przez Wykonawce Przedstawiciel Zamawiajacego moze dopusci¢
do uzycia materiaty posiadajace aprobate techniczng wydang przez upowaznione jednostki aprobujgce w mysl|
postanowien Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004r /Dz. U. Nr 249 poz. 2496/
stwierdzajaca ich petng zgodno$¢ z warunkami Umowy.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sq wymagane przez warunki Umowy, kazda partia dostarczona do
rob6t powinna posiadac atest okreslajacy w sposéb jednoznaczny jej cechy.



Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdw tych badan powinny by¢ dostarczone do Przedstawiciela
Zamawiajgcego na jego zyczenie.

Materiaty i urzadzenia stosowane w oparciu o atesty mogq byC badane w dowolnym czasie. Jezeli
zatwierdzona zostanie niezgodno$¢ wiasciwosci z warunkami Umowy, to takie materiaty i (lub) urzadzenia
zostang odrzucone.

7.  OBMIAR ROBOT.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca na etapie przetargu w oparciu o0 szczegGtowe zestawienie
przewidywanych rob6t do wykonania dostarczanych przez Zamawiajgcego.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér robot powinien by¢ przeprowadzany w miare mozliwosci w czasie umozliwiajgcym dokonanie napraw
wadliwie wykonanej czeéci lub cato$ci robot bez hamowania ich postepu w przypadku robét zanikajacych lub
ulegajacych zakryciu.

Jezeli Wykonawca zakonczy catkowicie roboty na wydzielonej czeSci Robot okreslonej w Umowie, to moze on
wystapi¢ na piSmie do Przedstawiciela Zamawiajacego o dokonanie odbioru czesciowego.

Odbidr robot zanikajacych, lub ulegajacych zakryciu polega on na ocenie jako$ci wykonanych robot, ktdre w
dalszym procesie realizacyjnym zanikajg lub ulegajgq zakryciu. Odbioru tych robot dokonuje Przedstawiciel
Zamawiajacego po zgtoszeniu przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy gotowos$ci do odbioru. Odbiér
powinien by¢ wykonany nie pozniej niz 3 dni od daty powiadomienia Przedstawiciela Zamawiajacego o
gotowosci do odbioru. W wypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji Przedstawiciel Zamawiajacego
zarzadza rozbidrke wykonanego elementu na koszt Wykonawcy. Decyzje odbioru, ocene jako$ci, oraz zgode
na kontynuowanie rob6t Przedstawiciel Zamawiajacego dokumentuje wpisem do dziennika budowy.

Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Przedstawiciela Zamawiajacego informujacego o
catkowitym zakonczeniu Robot, Przedstawiciel Zamawiajacego dokona odbioru koricowego Robot. Procedura
odbioru (préb) koncowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostaty wykonane zgodnie z Umowg, to zostang one odebrane i Zamawiajacy zawiadomi na
pisSmie Wykonawce o dokonaniu koficowego odbioru Robét. Jezeli jednak inspekcja koncowa wykaze, ze
Roboty wykonano w sposob niezadowalajacy, to Wykonawca niezwtocznie przystapi do wykonania wszystkich
niezbednych korekt na wiasny koszt. Po wykonaniu korekt zostanie przeprowadzony powtdrny odbior koricowy
Robét.

Przedstawiciel Zamawiajgcego dokonuje oceny jako$ciowej na podstawie przeditozonych dokumentow,
wynikéw badan, oraz wnikliwej oceny wizualnej wykonanych Robot.

W wypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu robét nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny termin odbioru.
Przedstawiciel Zamawiajacego moze powota¢ komisje odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajgcego,
Wykonawcy i instytucji opiniujacych (PIOS, PIP, Straz Pozarna, itp.) oraz instytucji, ktore poniosty czesciowe
koszty zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytucji, poza Zamawiajacym bedg mie¢ jednak tylko gtos
doradczy, a decyzje, co do odbioru podejmie sam Zamawiajacy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena umowna obejmuje wszystkie roboty niezbedne do prawidtowej realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

Ptatnos¢ za wykonane roboty nalezy realizowa¢ zgodnie z postanowieniami Umowy, oceng jakoSci uzytych
materiatow i jakoSci wykonania rob6t na podstawie wynikow ogledzin, pomiaréw i badan, w terminie
uzgodnionym w Umowie.



Podstawq ptatnosci za wykonane roboty bedg protokoty odbioru poszczegolnych etapéw robot w obiekcie w
zakresie przewidzianym Umowg oraz zgodnie z ustalonym w Umowie Harmonogramem rzeczowo-finansowym.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Dla celdw realizacji Umowy strony przyjmujq jako obowigzujgce do stosowania:
* Polskie Normy,
» Branzowe Normy,
 Aprobaty techniczne
* Instrukcje (w tym instrukcje ITB),
«  Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
* wytyczne,
* inne dokumenty.

kazdorazowo wymienione w poszczegolnych rozdziatach Specyfikacji Techniczne;.



B. SPECYFIKACJE TECHNICZNE SZCZEGOLOWE

B.1. ROBOTY ROZBIORKOWE CPV 45111300-1 Roboty rozbiérkowe
1.1.  WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z robotami
rozbidrkowymi i demontazowymi.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

* rozebraniem $cian i kanatow wentylacyjnych ceramicznych,

* usunieciem warstw posadzek — wyktadzina PCV, wylewka betonowa,

* rozebranie ptyt prefabrykowanych zelbetowych

« demontazu konstrukcji z ksztattownikow stalowych.

1.2. MATERIALY

Dla potrzeb wykonania rob6t rozbidrkowych i demontazowych stosuje sie materiaty pomocnicze wymagane
wzgledami technologicznymi oraz wzgledami bhp.

Nalezy zastosowa¢ materiaty pomocnicze zgodnie z wytycznymi zawartymi w poszczegoinych Katalogach
Naktaddéw Rzeczowych oraz z wymogami bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zastosowanie materiatbw pomocniczych przy robotach rozbiérkowych i demontazowych ma na celu
zachowanie rezimu technologicznego, odpowiedniego standardu, jakosci, sposobu wykonania i organizacji
rob6t, zabezpieczenia intereséw o0séb trzecich, ewentualnych specjalnych wymagan przy realizacji robét
rozbidrkowych i demontazowych na terenie czynnego obiektu.

W trakcie robot nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych rob6t remontowych i rozbiorkowych zawartych w
Informacji BIOZ (zatgcznik do Projektu Budowlanego) oraz Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru
Robdt Budowlanych.

1.3. SPRZET

Wymagania odno$nie sprzetu zawarte sgq w Specyfikacji Technicznej Ogolne;j.
1.4. TRANSPORT MATERIALOW
Wymagania odnosnie transportu zawarte sq w Specyfikacji Technicznej Ogoine;.

1.5.  WYKONANIE ROBOT.

Technologia oraz kolejno$¢ wykonania rob6t rozbiorkowych oraz demontazowych ujeta jest w Projekcie
Budowlanym.

Demontazu i rozbiérek nalezy dokonywa¢ przy uzyciu sprzetu i materiatbw pomocniczych - zgodnie z
wytycznymi zawartymi w Katalogach Naktadéw Rzeczowych.

W trakcie prowadzenia rob6ét demontazowych i rozbiorkowych nalezy przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz stosowac przepisy zwigzane z ochrong Srodowiska. Szczegoinie dotyczy to prawidtowego
transportu i skladowania materiatow z rozbiorki oraz utylizacji odpadéw.

1.6.  KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci, badania oraz odbidr poszczegolnych etapéw rob6t powinny przebiega¢ zgodnie z wytycznymi
zawartymi w Specyfikacji Technicznej Ogélnej oraz w Warunkach Technicznych Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych.



1.7.  OBMIAR ROBOT.

Obmiar rob6t wg zasad ujetych w poszczegdinych Katalogach Naktadow Rzeczowych oraz wytycznych
Specyfikacji Technicznej Ogolne;j.

1.8. ODBIOR ROBOT.

Badania jakosci i prawidtowo$ci wykonanych robot nalezy przeprowadza¢ w czasie odbiorow czesciowych i
odbioru koricowego robot. W czasie odbioru cze$ciowego nalezy dokonywaé odbioru tych robét, do ktdrych
pozniejszy dostep bedzie niemozliwy. Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét
czesciowych i koncowych.

1.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogdinej oraz Umowy z Zamawiajacym.

1.10. PRZEPISY ZWIAZANE

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia w trakcie rob6t budowlanych — stanowigca zatgcznik
do Projektu Budowlanego.
Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

B.2. ZBROJENIE CPV45262310-7 Zbrojenie
21 WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
zbrojenia elementow konstrukcyjnych zelbetowych wylewanych na mokro.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z przygotowaniem i montazem
zbrojenia nadlewki betonowej grub. 8 cm i 6 cm stanowigcej wzmocnienie konstrukcji stropu.

2.2. MATERIALY

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/H-93215. Kazda partia stali
zbrojeniowej dostarczonej na budowe powinna posiada¢ atest hutniczy. Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
dokonywany jest na podstawie atestu. Przywieszki metalowe, przymocowane co najmniej po dwie do kazdej
wigzki pretow, kregow, na ktorych nalezy poda¢ w sposob trwaty:

znak wytworcy,

* Srednice nominalna,

+  znak stali,

* numer wytopu lub partii,

* znak obrdbki cieplnej /w przypadku dostawy pretéw obrobionych termicznie/,

* mase partii
Do zbrojenia betonu pretami stalowymi nalezy stosowac klase i gatunek stali: A llIN o ér. ¢ 8, 10 i 16 mm.

2.3.  SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajacego.



2.4. TRANSPORT MATERIALOW

Zatadunek, transport, rozladunek i sktadowanie materiatdw do wykonania zbrojenia powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny. Stal zbrojeniowa, siatki zbrojeniowe, gotowe /odgiete/ prety powinny
by¢ magazynowane pod zadaszeniem.

2.5. WYKONANIE ROBOT

2.51. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

W przypadku skorodowania pretdéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajacym wymagania
nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi ttuszcz. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.
Stal pokryta tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub
tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko
zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sig¢ prostowanie
pretdw za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i wciggarek.

Ciecie pretéw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w
tym celu planu cigcia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu
mechanicznych nozy. Dopuszcza sig rowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw $rednicy d < 12 mm.

2.5.2. MONTAZ ZBROJENIA

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdbw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

Minimalna grubosc¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego zostata
okre$lona na poszczegdinych rysunkach — zbrojenie ptyt betonowych od géry 1,5 cm, od dotu 1 cm. Dla
zabezpieczenia wymaganej projektem otuliny musza by¢ stosowane wktadki dystansowe.

Laczenie pretdw na zaktad i taczenie za pomocg spawania nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami
normy PN-B-03264. Do zgrzewania i spawania pretdbw mogg by¢é dopuszczeni jedynie spawacze
wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

2.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje ponizsza tabela:

Parametr Zakresy tolerancii Dopuszczalna odchytka
Ciecia pretow L<6,0m 20 mm
(L- dtugo$¢ preta wg dokumentacii bud.) L>60m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okre$lonego | L <0,5m 10 mm
w dokumentaciji bud.) 05m<L<15m 15 mm
L>15m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do wymagan <5mm
dokumentacji bud.)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscig|h<0,5m 10 mm
elementu) 05m<h<15m 15 mm
h>15m 20 mm

10



c) odstepy pomigdzy sasiednimi réwnolegtymi pretami (a - |a <0,05m 5 mm
jest odlegtoscig projektowang pomiedzy powierzchniami|a < 0,20 m 10 mm
przylegtych pretéw) a<0,40m 20 mm

a>040m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubo$ci lub szerokosci w kazdym | b < 0,25 m 10 mm
punkcie zbrojenia (b- oznacza catkowita grubos¢ Ilub b <0,50 m 15 mm
szeroko$¢ elementu) b<150m 20 mm

b>150m 30 mm

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:
* dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia nie powinno przekraczaé 3%,
 roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3 mm,
* roznice w rozstawie miedzy pretami gldwnymi nie powinny przekraczac + 0,5 cm,
* roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ + 2 cm.

2.7.  OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogdlne;.

Zasady przedmiarowania robdt zawarte sgq w Zatozeniach Szczegétowych do Katalogdw Norm i Naktadow
Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robot (KNR, KNNR,; itp.)

Jednostka obmiarowa robét jest masa gotowej stali zbrojeniowej w tonach

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu.

2.8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér zbrojenia odbywa sie przy udziale Przedstawiciela Zamawiajacego. W protokole odbioru nalezy podaé
co najmniej: przedmiot i zakres odbioru, dokumentacje okre$lajacq komplet wymagan, dokumentacje
stwierdzajgcg zgodnos¢ zbrojenia konstrukcji z wymaganiami, protokoty odbioru czesci zbrojenia, parametry
zbrojenia sprawdzone komisyjnie, stwierdzone usterki i termin ich usunigecia, decyzje komisji.

2.9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogdine;

2.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

B.3. ROBOTY BETONOWE CPV 45262311-4 Betonowanie konstrukcji
3.1.  WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
rob6t betonowych.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z betonowaniem plyt gr. 8 cm i
6 cm w celu wzmocnienia konstrukcji stropu.

3.2. MATERIALY

3.21. CEMENT
Cement jest najwazniejszym sktadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujace wtasciwosci:
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»  wysokg wytrzymatos¢,

» maly skurcz, szczegdlnie w okresie poczatkowym,

 wydzielanie matej iloci ciepta przy wigzaniu.
Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na dziatanie
agresywnego Srodowiska, do konstrukcji nalezy stosowa¢ wytacznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o
podwyzszonej odpornosci na wptywy chemiczne.
Do betonu klasy C 30/37 powinien by¢ zastosowany cement portlandzki CEM | niskoalkaliczny klasy 42,5 NA:
Wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujacym sktadem:

+ zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego (alitu) C3S <60 %,

+ zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego C3A, mozliwie niska, < 7 %,

+ zawarto$¢ alkaliow do 0.6 %, a przy stosowaniu kruszywa niereaktywnego do 0.9 %.
Ponadto zaleca sie, aby zawartos¢ C4AF+2*C3A < 20 %. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetiaé
wymagania zawarte w PN-EN 197-1:2002. Nie dopuszcza si¢ wystepowania w cemencie grudek nie dajacych
sie rozgnies¢ w palcach.
Wykonawca powinien dokonywac¢ kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej,
nawet bez oczekiwania na zlecenie nadzoru inwestorskiego, w urzedowym laboratorium do badan
materiatowych i przekazywa¢ kopie wszystkich $wiadectw tych prob, dokonujac jednocze$nie odpowiednich
zapiséw w Dzienniku Budowy.
Kontrola cementu winna obejmowac:

* 0znaczenie czasu wigzania i statosci objetosci wg PN-EN 196-3:2005,

» sprawdzenie zawartoSci grudek (zbrylen) cementu nie dajacych sie rozgnieS¢ w palcach i nie

rozpadajacych sie w wodzie.

Cement nalezy przechowywa¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

3.2.2. KRUSZYWO
Kruszywo powinno spetniaC wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712 Kruszywa do betonu (wymagania dla
kruszyw do betonow klasy powyzej B25). Powinno sktadac sie z elementow niewrazliwych na przemarzanie, nie
zawiera¢ skfadnikow tamliwych, pylacych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw,
pirytow, pirytdw gliniastych i sktadnikéw organicznych. Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie,
w oparciu 0 wykonane badania mineralogiczne, o braku obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit,)
i wapieni dolomitycznych reaktywnych w stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykonujac niezbedne
badania laboratoryjne
Kruszywo grube
Do betonéw klas C30/37 nalezy stosowa¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym wymiarze
ziarna do 16 mm. Stosowanie grysow z innych skat dopusci¢ mozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce
badawczej i uzyskania wynikdw spetniajacych podane nizej wymagania.
Grysy powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

+ zawarto$¢ pytow mineralnych do 1%

+ zawartos¢ ziarn nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20%,

» wskaznik rozkruszenia: dla gryséw granitowych do 16%, dla gryséw bazaltowych i innych do 8%,

+ nasigkliwo$¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il do 1.2%

» mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2%,

» mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (wg BN-84/6774-02 ) do 10%,

+ zalecana zawarto$¢: podziarna - nie wigksza niz 5%, nadziarna - nie wigksza niz 10%,

+ zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.1%,

+ zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

» zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe.

12



Zwir powinien spetnia¢ wymagania PN-86/B-06712, dla marki 30 w zakresie cech fizycznych i chemicznych.
Ponadto ogranicza si¢ do 10% mrozoodporno$¢ zwiru badang zmodyfikowang metodq bezposrednig. W
kruszywie grubym, tj. w grysach i zwirach nie dopuszcza sig grudek gliny.
Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepetnym obejmujgcym:

* oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

» oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16,

» oznaczenie zawartoSci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

» o0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12.

» oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartoS¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej partii kruszywa wynikow badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaliczne;.

Kruszywo drobne
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegoinych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosic:

e do 0.25 mm 14 do 19%, do 0.5 mm 33 do 48%,

* do1mmb57do76%
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania :

 zawarto$¢ pytéw mineralnych do 1.5%

+ reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-91/B-06714/34 nie wywotujaca zwigkszenia

wymiaréw liniowych ponad 0.1%,

+ zawarto$¢ zwigzkow siarki do 0.2%,

+ zawarto$¢ zanieczyszczen obcych do 0.25%,

+ zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany
badaniom niepetnym obejmujgcym :

* oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15,

* oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,-

» o0znaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12,

» oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartosS¢ zanieczyszczen obcych).
Nalezy zobowigza¢ dostawce do przekazywania dla kazdej dostawy piasku wynikdw badan petnych oraz
okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.

Uziarnienie kruszywa

Kruszywo powinno sktada¢ sie z co najmniej 3 frakcji; dla frakcji najdrobniejszej pozostatos¢ na sicie o boku
oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegolne frakcje nie moga zawiera¢ uziarnienia przynaleznego
do frakcji nizszej /podziarna/ w iloSci przewyzszajacej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji wyzszej
Inadziarna/ w iloci przekraczajacej 10% catego sktadu frakcji.

Zaleca sie betony klasy C30/37 i wyzej wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym do$wiadczalnie,
podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.

3.2.3. WODA

Woda zarobowa do betonu powinna spetnia¢ wszystkie wymagania PN- B-32250. llo$¢ wody niezbedna do
wigzania daje stosunek cementowo - wodny w/c <0.60.

Reszta wody stuzy do zwilzenia kruszywa i nadania mieszance betonowej odpowiedniej konsystencji - jest to
woda bierna, ktéra z biegiem czasu wyparuje z betonu pozostawiajac mikro- i makropory obnizajace
wytrzymato$¢ betonu. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
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zatozonej wytrzymato$ci i stopnia urabialnoci mieszanki betonowej, biorgc pod uwage réwniez ilos¢ wody
zawartej w kruszywie, w sposob pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku wic.

3.2.4. DODATKI| DOMIESZKI DO BETONU

Domieszki napowietrzajace

Do napowietrzania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ domieszki napowietrzajace, zgodne z normg PN-EN
934-2:1999 lub aprobatg techniczna.

Wykonywanie mieszanek betonowych z domieszkami napowietrzajacymi oraz sposob oznaczania w nich
zawarto$ci powietrza, powinny by¢ zgodne z PN-EN 12350-7:2001.

Zalecana zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;

Maksymalna Zwarto$¢ powietrza (% obj.) w mieszance betonowej
$rednica ziaren bez domieszki uptynniajacej lub z domieszka uptynniajaca lub
kruszywa, uplastyczniajgcej uplastyczniajacq
mm P : - — , - n —
Srednia dzienna minimalna Srednia dzienna Minimalna
8 55 50 6,5 6,0
16 45 4,0 55 5,0
31,5 4,0 35 5,0 45

Domieszki do betonu szybkosprawnego

Domieszki: Viscocrete 5600 lub o parametrach réwnowaznych w ilosci 0,7% do masy cementu oraz domieszka
przyspieszajgca wigzanie Sika Rapid 2 lub o parametrach réwnowaznych w ilosci 1% do 1,5% do masy
cementu dodawana na budowie do betonowozu przy zachowaniu czasu mieszania domieszki 2 min/1m3
betonu

3.3. SPRZET

Urzadzenia do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy wagowym
dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkow.

Mieszanie skfadnikow powinno odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢
stosowania mieszarek wolnospadowych). Objeto$¢ mieszalnikow betoniarek musi zabezpiecza¢ pomieszczenie
wszystkich sktadnikow wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

3.4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie¢ zgodnie z normg PN-63/B-06251.
Mieszanka betonowa moze by¢ transportowana wytacznie mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a
czas transportu nie moze by¢ dtuzszy niz:

* 90 min. w temperaturze otoczenia +15°C,

« 70 min. w temperaturze otoczenia + 200 C,

+ 30 min. w temperaturze otoczenia + 300 C.
Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania
za pomocg specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umoZliwiajacej fatwe ich oproznianie lub pompy
przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze
przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku W/C w betonie przy
wylocie.

3.5.  WYKONANIE ROBOT

3.5.1. WYTWARZANIE BETONU
Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane z
doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywac si¢ na niezaleznej wadze, o wigksze] doktadnosci.
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Dla wody i dodatkébw dozwolone jest réwniez dozowanie objetoSciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z doktadnoscig 2%.

Urabialnos$¢ nie moze by¢ osiggnieta przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki.
Nie dopuszcza si¢ dodawania wody do mieszanki w trakcie transportu lub betonowania.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaC przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 50 C, za
wyjatkiem sytuacji szczegdlnych i za pisemng zgodg Przedstawiciela Zamawiajacego wyszczegolniajaca
warunki betonowania.

Konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem VeBe. Dopuszcza si¢
badanie konsystencji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

Wymagania dla betonu klasy C30/37

Lp | Wiasciwosci Wymagania Badanie wedtug

1. | Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, nie mniejsza C30/37 PN-EN 206-1 PNEN
niz, MPa 12390-3

2. | Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu, po 28 dniach 0d 4,0do 6,5 PN-75-S-96015
dojrzewania, nie mniejsza niz, MPa PN-EN 12390-6

3. | Nasigkliwo$¢ po 28 dniach dojrzewania, nie wigcej niz, % 50 PN-EN 206-1

4. | Mrozoodpornos¢ po 150 cyklach, przy badaniu bezpo$rednim, 50 PN-EN 206-1
ubytek masy, nie wiecej niz, % 20
Spadek wytrzymatoSci na Sciskanie, nie wiecej niz, %

5. | Odporno$¢ na dziatanie soli odladzajacych po 50 cyklach w 3 % | Zgodnie z procedura IBDiM nr PB-TB-
NaCl 01/2001

6. | Wskaznik rozmieszczenia poréw w betonie, nie wiecej niz, mm 0,200 | PN-EN 480-11

3.5.2. UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ
Przy betonowaniu konstrukcji zelbetowych nalezy zachowa¢ nastepujgce warunki:

» przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ Srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie

» przed betonowaniem sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢
deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych, zapewniajacych wymagang grubo$¢ otuliny,

» betonowanie konstrukcji wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach > +50 C, zachowujgc warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci > 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjatkowych wypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5° C, wymaga to jednak
zgody Przedstawiciela Zamawiajacego, oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +200 C
w chwili jej uktadania, oraz zabezpieczenia betonowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 dni.

» mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada;

* podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

» Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
sek.,

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposob, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki,
zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nierownosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a
miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg cementowg natychmiast po
rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te sq w granicach, ktére Przedstawiciel
Zamawiajgcego uzna za dopuszczalne. W przeciwnym wypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu.
Wyladunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowaC¢ z zachowaniem maksymalne;
ostroznosci celem uniknigcia rozsegregowania sktadnikow. Kolejne betonowania nie mogq tworzy¢ przerw,
nieciggtosci ani roznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po oczyszczeniu,
wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.
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Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie.

3.5.3. PIELEGNACJA | WARUNKI ROZFORMOWANIA BETONU.

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronionymi beton przed deszczem i inng
woda.

Przy temperaturze otoczenia > +50 C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakofczenia betonowania
rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3
razy na dobe).

Woda do polewania winna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

Rozformowywanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnieciu przez beton co najmniej 2/3 wytrzymato$ci
projektowej (jesli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej).

3.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okreslic jako$¢ materiatow i mieszanek
betonowych przedkfadajgc do oceny Przedstawicielowi Zamawiajgcego:
 probki materiatdw, ktdre ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jako$¢,
 propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,
 rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno - cementowy, rodzaj i dozowanie dodatkow i domieszek,
ktére zamierza stosowac, proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany
wskaznik konsystencji wg. metody stozka opadowego (cm), lub metody Ve-Be (s),
*  sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji,
Przedstawiciel Zamawiajgcego ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych
probek materiatéw lub betonéw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. R6znice pomiedzy przyjetq
a kontrolowang konsystencje mieszanki nie powinny przekroczyc:

» +20% ustalonej warto$ci wskaznika Ve-Be,

« +1.cm-wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.
Sktadniki mieszanki wg recepty roboczej musza by¢ dozowane wagowo z doktadno$cia;

» +/- 2% dla cementu, wody, dodatkéw

o +/-3% dla kruszywa
Konsystencja mieszanki betonowej nie moze rézni¢ sie od konsystencji zatozonej/wg recepty roboczej/ wigcej
niz+20 wskaznika Ve/Be.

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg ci$nieniowg podczas
projektowania jej sktadu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz w czasie zmiany
roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg wg
PN-EN-206-1:2003 nie powinna przekraczac:

» 2% w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajacych,

* 4.5% do 6.5% w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych,

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymato$ci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobraé¢ probki o liczbie okreslonej
w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 prébke na 50 m3, 1 probke na zmiane
roboczg oraz 3 probki na partie betonu.
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Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje i bada zgodnie z PN-EN-206-1:2003.

Sprawdzenie nasiakliwosci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca si¢ badanie nasigkliwo$ci na probkach
wycietych z konstrukcji. Oznaczanie to przeprowadza si¢ co najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych
losowo rdznych miejsc.

Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i Zelbetowych w czasie wykonywania robdt polegajg na sprawdzeniu na
biezaco, w miare postepu robdt, jako$ci uzywanych materiatdw i zgodno$ci wykonywanych rob6t z
Dokumentacjg Budowlang i obowigzujacymi normami.
Badania powinny obja¢ wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym
odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz
wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, ze gatunki ich odpowiadajg przewidzianym w Dokumentacii
Budowlanej i czy sg zgodne ze $wiadectwami jakosci, aprobatami technicznymi i protokétami odbiorczymi.
Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezpo$redni pomiar taSma, poziomnicg i tatq i poréwnuje z
Dokumentacjg Budowlang i PN-63/ B-06251.
Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezpo$redni pomiar tasma, poziomnicg, suwmiarkg i porownuje z
Dokumentacjg Budowlang i PN- 63/ B-06251.
Sprawdzenie robdt betonowych wykonuje sie wg. PN-88/ B-06250 i PN-63/ B-06251.
Sprawdzenie obiektow jako catosci nalezy wykonac przez:

+ poréwnanie wymiardw catkowitych, usytuowania, rzednych, przekrojow poprzecznych z Dokumentacjg

Budowlana,
» ustalenie czy odchytki sg w granicach dopuszczalnych,
 badanie powierzchni pod katem rys, peknie¢, rakdw, rownosci powierzchni.

3.7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robo6t wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogdlne;.

Zasady przedmiarowania robot zawarte sgq w Zatozeniach Szczegdtowych do Katalogéw Norm i Naktadow
Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robét (KNR, KNNR,; itp.)

Jednostkg obmiarowg robét jest masa gotowej mieszanki betonowej w m3.

llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu.

3.8. ODBIOR ROBOT

Odbidr zbrojenia odbywa sie przy udziale Przedstawiciela Zamawiajgcego. W protokole odbioru nalezy podac
co najmniej: przedmiot i zakres odbioru, dokumentacje okre$lajacq komplet wymagan, dokumentacje
stwierdzajgcg zgodnos¢ zbrojenia konstrukcji z wymaganiami, protokoty odbioru czesci zbrojenia, parametry
zbrojenia sprawdzone komisyjnie, stwierdzone usterki i termin ich usunigecia, decyzje komisji.

3.9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa pfatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogélne;

3.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-B-06712.1997 Kruszywa mineralne do betonu
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PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymato$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci objeto$ci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych

B.4. ROBOTY IZOLACYJNE CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne
4.1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
rob6t izolacyjnych
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzonych rob6t zwigzanych z:

+ Utozeniem izolacji ciepinej z ptyt styropianowych w przestrzeni istniejacego stropu,

»  Wykonaniem renowacji powierzchni betonowej z zastosowaniem preparatéw systemowych.

4.2. MATERIALY

Wszystkie materiaty do wykonania izolacji wymienionych w zakresie robdt objetych specyfikacjg powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach FTB, dopuszczajacych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

Styropian przeznaczony do izolacji cieplej odmiany samogasnacy EPS70-040 o gestosci od 16 do 30 kg/m3.
Materiaty i preparaty przeznaczone do renowacji i zabezpieczenia powierzchni betonowych zgodnie z kartg
techniczng producenta. Podane w Dokumentacji Projektowej nazwy handlowe materiatéw nie sg wigzace, pod
warunkiem zastosowania materiatdw o witasciwo$ciach niezgorszych. Zastosowanie materiatdw systemowych
wymaga uzgodnienia z Przedstawicielem Zamawiajacego.

43. SPRZET

Sprzet uzywany do ukfadania izolacji winien odpowiada¢ wymaganiom instrukcji producentéw, $wiadectw
dopuszczenia i aprobat technicznych dla danego rodzaju izolacji.

Roboty mozna wykonywa¢ recznie przy zastosowaniu mieszadta i wiertarki udarowej, réSnego typu
elektronarzedzi.

44. TRANSPORT MATERIALOW

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow izolacyjnych powinny odbywa¢ sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

45 WYKONANIE ROBOT

Izolacje i zabezpieczenia powierzchni nalezy uktada¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym
i wolnym od plam olejowych i pytu. Temperatura powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢
wyzsza od 5 st. C i nizsza od 35 st. C.

Bezposrednio przed natozeniem preparatow nalezy oczyscic z luznych frakcji, pytu i zanieczyszczen.
Ujawnione po oczyszczeniu wszelkie powierzchnie powinny by¢ naprawione. Elementy wystajgce nalezy skuc i
zeszlifowac, natomiast mniejsze zagtebienia wypetnia¢ zaprawg cementowa.
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Plyty styropianowe nalezy uktadaC na styk bez szczelin. Ptyty winny byC przyciete na miare bez ubytkéw i
wyszczerbien.

4.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakos$ci wystawionym przez producenta powinien
by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do robét
materiatow izolacyjnych, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Kontrola jako$ci wykonania robét, polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg projektowq i
poleceniami inspektora nadzoru.

4.7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogdlne;.

Zasady przedmiarowania robdt zawarte sgq w Zatozeniach Szczegdtowych do Katalogdw Norm i Naktadow
Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robét (KNR, KNNR,; itp.)

Jednostkg obmiarowg robdt jest powierzchnia przeznaczona do wykonania rob6t izolacyjnych m3.

llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu.

4.8. ODBIORROBOT

Odbidr robét izolacyjnych odbywa sie przy udziale Przedstawiciela Zamawiajacego. W protokole odbioru nalezy
podaC co najmniej: przedmiot i zakres odbioru, dokumentacje okreslajacq komplet wymagan, dokumentacje
stwierdzajacg zgodnos¢ zbrojenia konstrukcji z wymaganiami, protokoty odbioru czesci zbrojenia, parametry
zbrojenia sprawdzone komisyjnie, stwierdzone usterki i termin ich usunigcia, decyzje komisji.

49. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawa ptatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogdine;

4.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13163:2009 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolaciji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Zastosowania

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych.

B.5. KONSTRUKCJE STALOWE CPV 45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
51. WSTEP.

Przedmiotem niniejszej ST sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
konstrukciji stalowych.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych montazem ksztattownikdw
stalowych oraz blachy stalowe] stanowigcych rampe.
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5.2. MATERIAL

Konstrukcje stalowe przyjeto ze stali S235 JR, zabezpieczone antykorozyjnie.

Materiaty na konstrukcje stalowe powinny by¢ zgodne z ST i Projektem Budowlanym. Cechy i oznaczenia
materiatow powinny odpowiada¢ gatunkom podanym w dokumentacji. Jakos¢ materiatu powinno potwierdzac¢
zaswiadczenie o jako$ci, a wymagane parametry i wiadciwo$ci materiatu - wyniki badan podane w atescie.
Wyroby ze stali walcowanej muszg spetnia¢ wymogi normy PN-EN 10025:2002

53. SPRZET

Sprzet do wykonania i montazu konstrukcji stalowych winien odpowiada¢ wymaganiom odnosnych przepisow,
w tym réwniez posiada¢ wazne $wiadectwa Urzedu Dozoru Technicznego.

5.4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia
stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczer mogacych
utrzymac wilgo¢. Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed
opadami.

5.5. WYKONANIE ROBOT

Dopuszczalne odchytki, obrobka cze$ci, potaczenia, montaz konstrukcji powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w Projekcie Budowlanym i w normie PN-B-06200.

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjq techniczng i przy udziale Srodkéw, ktdre zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne
elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznos$ci elementéw uprzednio
zmontowanych.

5.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Niezaleznie od statego nadzoru technicznego w procesie wytwarzania i montazu konstrukcji przeprowadza sie
badania migdzyoperacyjne, polegajace na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg budowlang i norma;

« zastosowanych materiatow,

»  obrobki i doktadnosci wykonania czesci,

» zlozenia, mocowania albo sczepiania oraz wyregulowania zespotu lub konstrukcji i przygotowania do

wykonania potgczen,

 wykonanie potgczen na placu budowy,

* przygotowanie oraz wykonanie zabezpieczenia przed korozjg w procesie wykonania i montazu.
Badania koricowe elementu konstrukcyjnego przeprowadza sie po wykonaniu wszystkich operacji. Badania
koricowe polegajq na sprawdzeniu:

» kompletnosci elementu,

» rownosci, ptaskosci, ksztattu przekroju poprzecznego, ukladu geometrycznego oraz wymiardéw

elementu.

« stanu i kompletno$ci potaczen,

 przygotowania stykéw montazowych.

57. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robot wg wytycznych zawartych w Specyfikacji Technicznej Ogdlne;.
Zasady przedmiarowania robdt zawarte sgq w Zatozeniach Szczegdtowych do Katalogdw Norm i Naktadow
Rzeczowych stosowanych przy kosztorysowaniu robdt (KNR, KNNR; itp.)
Jednostkq obmiarowa robét jest masa gotowej konstrukcji w tonach
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llo¢ robdt okresla sie na podstawie projektu
58. ODBIOR ROBOT.

Odbidr konstrukcji odbywa sie przy udziale Przedstawiciela Zamawiajgcego. W protokole odbioru nalezy podac
co najmniej: przedmiot i zakres odbioru, dokumentacje okre$lajacq komplet wymagan, dokumentacje
stwierdzajacg zgodnos¢ zbrojenia konstrukcji z wymaganiami, protokoty odbioru czesci zbrojenia, parametry
zbrojenia sprawdzone komisyjnie, stwierdzone usterki i termin ich usunigecia, decyzje komisji.

59. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawa pfatnosci wg Specyfikacji Technicznej Ogélne;

5.10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN/91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych.
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